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17. NORMALIZACJA W TECHNICE

Cel wyktadu

17. 1. Unifikacja i typizacja

Jednym z najwazniejszych celéw kadej nowej techniki
wytwarzania jest obnizka kosztow produkcji. Racjonalnym
postepowaniem w tym zakresie jest: unifikacja, typizacjai normalizacja.

| NORMALIZACJA |

- unifikacja jest zabiegiem ograniczania rozmaitéci, np. czsci,
- typizacja jest zabiegiem ograniczania rénorodnosci, np. ksztattt

W zakresie praktycznego dziatania nieose jednak
ostatecznym celem, a tylko jednym ze sposolzvickszania
pewndsci dziatania srodkéw technicznych!!!

Dwie grupy okrélen: roznorodndc¢ i typizacja oraz rozmaifo i unifikacja stanowa
przeciwstawne bieguny, ale podstawowymi p@ciami metodologii normalizaciji.

Zasady normalizacji jest ograniczanie r&norodnosci i rozmaitosci.

Istota typizacji jest wybor Istota unifikacji jest zastgpowanie@

przed | A [ [ B | [ C | UJEDNOLICENIE A ][ B ]| C ] preed

JAKO WYNIK
po typizacji 4 ¥ unifikacji po

Typizacja — ujednolicenie wyrobow, konstrukcji itp. wedtugredonych charakterystycznysq
gtéwnych cech w celu uproszczenia, ulepszeniaadmehia produkcji oraz utatwienia eksploata
Typ — jednostka klasyfikacyjna w systematyce obg¢jecal przedmioty o zhiobnych cechac
Typizuje sk cze$ci wielu maszyn, grupag je i klasyfikupc wedtug wybranych cech wspéiny
Za cechy wspolne przyjmujegstazwyczaj ksztalt, materiat, wymagadoktadnd¢ wykonanig
Po typizacji produkowaneysozwiazania typowe, ale ,stare” (B = B).

Unifikacija — racjonalne zmniejszanie rozmaitd pewnego zbioru przedmiotéw, egang
przez tworzenie zbioru mniej licznego, sktagego st z elementéw bardziej uniwersalny
Unifikacja polega na tymze z kilkku odmian (np.: A, B, C) wybierac¢sinajlepsze a&c
(0o najlepszym rozwizaniu) i tworzy s nowa odmiarg (S) o najlepszych rozazaniach
Po unifikacji produkowane as rozwigzania ,nowe”. Unifikacja jest wszechstronniejsza
pozwala na dokonywanie wyboru odmian dotychczas istaeiepcych, jak i korygowan
istniejacej rozmaitdci. Typizacja mae jedynie usprawhiistniepcy niewtaciwy stan.

Typizacja procesow technologicznyc

Typizacja procesow technologicznych- opracowywanie typowych procesow technologicz
dla grup cgsci technologicznie podobnych lub ztnych. Opiera sina zasadach podohswg
konstrukcyjnego i technologicznego. Typizacja psdwe technologicznych polega na opracow
jednego procesu technologicznego dla jednej podstajvczsci, ktéra jest przedstawiciel
grupy czsci wykazupcych podobiéstwo technologiczne, a #iacych s¢ migcdzy sola mnie
istotnymi cechami. Podohistwo dotyczy: ksztaltu materiatu, wymaganej dok&&dn gtadkaci
oprzyrzadowania, jednolitej kolejriei operacji, jednolitego sposobu mocowania przedimitul
wielkosci serii. Wspdlne cechy technologiczne uhhweiaja obréble czsci z danego typoszere
za pomog tych samych obrabiarek, oprzydowania, naradzi lub parametréw obrobki.
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Unifikacja i typizacja to racjonalne sposoby konstuowania w budowie maszyn.
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17. 2. Istota norm

Przez normg nalezy rozumiec: "ustalona, ogolnie przyjeta zasa@, regulke, przepis,
dyrektyw ¢, wyznaczapca obowigzek okreslonego zachowania giw danej sytuacji.

Dziatanie ludzi i maszyn zamyka skreslonymi granicami: czasu, patwa, prawa, zakladu, i

p.

Granice te normyj pewne zachowania. Od ludzi wykamych zorganizowane dziatanie oczekuje

sie okreslonych (unormowanych) zachowdiczy se bowiem byt spoteczny a nie indywidualnyj

.Normy dostarczaja rozwigzan, wykonuja zadania, icza ludzi. Normy scalaj swiat”.
Swiatowe Postanie z okazji Dnia Normalizaciji (1%gzernika) wydane w 2004 r. przez ONZ

Zwykle norny jest dokument techniczno-prawny, oltegacy jednoznacznie wymagahia

jakosciowe lub ilciciowe, a take zalecajcy (lub zobowazujacy) do ich przestrzegania.

.Norma” — to poj ecie szersze i mee by¢ nig:
Definicja uzgodniona w ramach jakigggremium; wynik procedury normalizacyjnej
wyrazony w postaci regut i zatwierdzony przez odpowiedia tego wiadz

=

2. Dokument zredagowany wg ustalonej procedury myotpracy zainteresowanych stron,

na podstawie ktérego przyjmuje $¢dnolite i dlugotrwate rozwzanie powtarzagego st
problemu.

3. Dokument zawieragy ustalone w sposéb jednoznaczny, techniczniem@kicznie
najstuszniejsze cechy przedmiotéw, sposobygpastania, oznaczenia itp.

4. Praktyczne, przynosze widoczne korzgi rozwigzania powtarzagego st zagadnienia.

Norma jest wiec wszelka wypowied dotyczaca tego: ,,co”?, lub ,jak”? powinno by ¢é.

Tak rozumiana norma ma &a charakter postulatywno aprioryczny,
czyli jako wzorzec powinna dystalona i znana z pewnym wyprzedzeniem

Kazda norma, bigit pod uwag jej budowve, sktada si z trzech czsci:
1.Hipoteza  —zalazenie, okreslajqce regulowan przez norra sytuacg (jak ma by?),
2. Dyspozycja — powinna¢, okresla zachowanie gistanowigce zakaz lub nakaz normy (co réy,

3. Sankcja —nasgpstwo, konsekwencje, jakie ustanowioreza naruszenie powingd (cCo grozi?).

Normy sa porozumieniami, ktdre mog byé¢ dokonywane w oparciu o r@ne podstawy.
Normy firmy to normy w ramach jej wtasnej organizagi.

Algorytm postepowania przy budowie norm:
- ujednoznacznianie edpowiednigiciste okrélenie przedmiotu normy,

- ujednolicanie podstawa normowania (synonimem tego jest unifilacj
- upraszczanie zmniejszanie rozmaifoi cech normalizowanego przedmiptu
- ustanawianie Zapis prawny przez upowdong instytucg.

Przy odnoszeniu dziatania do istnigjcych norm zawsze wysfpia:

* reguly sensu (prawa fizyczne i techniczne),

» dyrektywy okrdlajace, jak naleycie wykona dara czynna¢ (prawa technologiczne),

e normy nakazujce podmiotom &dacym w podlegtéci zachowa sie w okreslony sposadb,

¢ normy nakazujce podmiotom uzyskagym okrglona kompetengj uczynt z niej wytek.

System normalizacji miedzynarodowej

Gtowna instytuch normalizacyjl o zastgu ogolndwiatowym jest Médzynarodowa Organiza
NormalizacyjnalSO (ang. International Organization for Standarizatipnpowotana w 1947
Prace organizacji koordynuje Sekretariat Generangiedzia w Genewie. Wrdd cztonkoy
zatazycieli jest Polski Komitet Normalizacyjnydspektowanie norm ISO jest dobrowqlne
» Wszyscy cztonkowie ISCQagowni, w gtosowaniu kady dysponuje tylko jednym gtosem.
* Na koniec roku 2004 cztonkami ISO byly organizagprezentape 148 pastw.
* Od chwili powstania do kma roku 2004 r. 1SO opublikowata ponad 13.700 norm

Cja

Krajowe organizacje normalizacyjne przystosowug normy ISO do potrzeb swoich krajow.
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17. 3. Rodzaje norm

Normalizacja polega na opracowywaniu i rozpowszéaianiu rdéznych norm.

Podstawowe cechy polskiej normalizaciji

Przed Funkcjonowaly normy: zaktadowe (ZN), branve (BN) i krajowe (PN).
1.01.1994 Wszystkie normy byly normami do obowazkowego stosowania.
Po Funkcjonug tylko normy PN (ok. 14.000). ZNygedynie czscia dokumentacji techniczngj

1.01.1994 wyrobu, procesu lub ustugi. Normy BN zlikwidowandblprzeksztatcono w PN.
- weszta nowa Normy PN w wegkszaci (94%) bylty normami do dobrowolnego stosowania.
ustawa o Od 1.01.2003 r. w Polsce obowzuje nowa ustawa o normalizacji.
normalizacji | Normy PN mog by¢ zintegrowane z normami europejskimi (oznaczenieENY, lub

migdzynarodowymi (oznaczenie PN-ISO). Stosowanie rjesncatkowicie dobrowolne.

Ogolnie mazna spotkaé sie z nasgpujacymi rodzajami norm

Normy fizyczne— sa powszechnie stosowane tam, gdzie wytwargavgroby, wykonuje

ustugi lub ziywa materiaty. Mog dotyczy zaréwno ildci, jak i jakasci (normy techniczne).
Normy kosztowe- dotycz wskaznikéw kosztowych — okidaja wartas¢ operacji w pienidzu.
Normy kapitatowe — stosowane zwykle na vigzych szczeblach zadzania, poniewaobejmuj

takie zagadnienia, jak: inwestycje i efektywédbilans strat i zyskow itp.
Normy obrotoéw —wynikaja z okrélenia wartdci zbytu, np. wptywy za sprzedane wyroby.
Normy programowe —sa to rézne programy poprawy, np.: bietéw, jakdci, kwalifikaciji itp.
Normy nieuchwytne—dotycz stosunkéw midzyludzkich, np. fachowézi kierownika.

W technice dominuga role odgrywap normy techniczne. Wythia st dwa rodzaje norm,
z ktérych kady obejmuje po trzy typy norm (typy norm nie wyktag sic nawzajem):

NORMY TECHNICZNE
y -

okreslajace wia&ciwosci, o charakterze okreslajace naktady, o charakterze ikziowym
jakosciowym, (bedace przedmiotem normalizac (bedace przedmiotem normowan
Normy Normy Normy Normy | Normy . Normy
badan terminologiczne wyrobu pracy produkciji . materiatowe

W normalizacji dotyczacej budowy maszyn mana wyrézni¢ kilka wazniejszych gaézi:
1. Normalizowanie teoretycznych podstawowych wigtkonp. tolerancje i pasowania,
zarysy gwintow, zarysy kokbatych, szeregi uprzywilejowanych wymiarow itp.
Normalizowanie warunkow odbioru technicznegbugowie r@nego rodzaju maszyn.
Normalizowanie materiatu.

Normalizowanie gotowych wyrobdéw, npcgnikdw gwintowych, nitow, kotkow, itd.

5. Normalizowanie stownictwa, oznaczania technigoneysunku technicznego, itp.

P wn

Normy jako narzdzie do okrélania i rozliczania efektéw pracy glementami nietrwatymi. Kala
Zmiana czy uproszczenie organizacyjne lub techeigowoduje potrzebopracowywania nowych
norm. Ro¢ znacznie trwalszych ,nagdzi” do wyznaczania zadaprodukcyjnych spetniaj
normatywy (podawane w postaci tablic liczbowych, prostyctkregow lub nomogramow).

LP‘ Norma Normowanie techniczne—>| Normatywy }J

Normatywy technologiczne- zalecane parametry eksploatacji maszyn ftdjeee np. gtbokasé
skrawania, posuw nadzia) wptywajacego w sposob istotny na wydagto jakos¢ wyrobu.
Normatywy czasu — nakilady pracy wyrene w jednostkach czasu, potrzebne na wykohanie
typowych czynnii roboczych wchodgych w sktad procesow technologicznych.

Normalizacja wprowadza w produkcji przemystowej wewetrzny tad techniczny.
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17. 4. Ustawa z o normalizacji — wybrane fragmen
Ustawa z dnia 12 wrzénia 2002 r. o normalizacji Dz. U. Nr 169, poz. 1386
Ustawa okréla podstawowe cele i zasady normalizacji orazjganizacg
i finansowanie. Obowkuje od 1 stycznia 2003 r.
Art. 3. Cele i zasady normalizacji krajowej

Art. 4.

Rozdziat 3. Polskie Normy i inne dokumenty normaliacyjne:

Normalizacja krajowa pragzona jest w celu:
1) racjonalizacji produkcji i ustug poprzez stosoveauznanych regut
technicznych lub rozwran organizacyjnych,
2) usuwania barier technicznych w handlu i zapadnégich powstawaniu,
3) zapewnienia ochromycia, zdrowiasrodowiska i interesu konsumentéw
oraz bezpieczestwa pracy,
4) poprawy funkcjonalniei, kompatybilndci i zamiennéci wyrobdw,
procesow i ustug oraz regulowania iczmérodndgci,
5) zapewnienia jakii i niezawodnéci wyrobow, procesow i ustug,
6) dziatania na rzecz uwzginienia intereséw krajowych w normalizaciji
europejskiej i midzynarodowej,
7) utatwiania porozumiewaniaggprzez okrélanie termindw, definicji,
oznacze i symboli do powszechnego stosowania.

W normalizacji krajowej stosuje si¢ nastiepujace zasady:

1) jawndaci | powszechnej dogbnasci,

2) uwzgkdniania interesu publicznego,

3) dobrowolngci uczestnictwa w procesie opracowywania i stosaavaorm,
4) zapewnienia mdiwosci uczestnictwa wszystkich zainteresowanych w Biace
opracowywania norm,

5) konsensu jako podstawy procesu uzgadniariei tnerm,

6) niezalenosci od administracji publicznej oraz jakiejkolwiekugy interesow,
7) jednolitéci i spéjndci postanowié norm,

8) wykorzystywania sprawdzonych ggni¢¢ nauki i techniki,

9) zgodndéci z zasadami normalizacji europejskiej edrynarodowej.

Art. 5.

1. Polska Norma jest norrkrajowa, przyjgta w drodze konsensu i zatwierdzgorzez
krajowa jednostle normalizacyjia, powszechnie dogbna, oznaczoa — na zasadzie
wytacznasci — symbolem PN.

2. Polska Norma mee by wprowadzeniem normy europejskiej lubenizynarodowej
Wprowadzenie to m@ nasipi¢ w jezyku oryginatu.

3. Stosowanie Polskich Norm jest dobrowolne.

4. Polskie Normy magby¢ powotywane w przepisach prawnych po ich
opublikowaniu w ¢zyku polskim.

5. Polskie Normy korzystag ochrony jak utwory literackie, a autorskie prawa
majtkowe do nich przystugajkrajowej jednostce normalizacyjnej.

6. Przepis ust. 5 stosuje sidpowiednio do norm europejskich igdzynarodowych,
z zachowaniem porozuntienicdzynarodowych.

7. Ochrony Polskich Norm, o ktérej mowa w ust. i&, marusza ustawa z dnia 6
wrzesnia 2001 r. o dospie do informacji publicznej (Dz. U. Nr 112, poA.9B).




